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Augsburg Innovationspark

Historie
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Materials Resource
Management

2009: Grindung MRM

2009: Eroffnung Informatik-
Gebéaude an Uni Augsburg

| L~
pnd iy, ‘g

-
u [T

GO [ (R

2009: FhG-FIL bezieht
Biro an Uni Augsburg

2013: Eroffnung 2018: Grundung DLR SG
FhG-IGCV und DLR-ZLP

2020: Fertigstellung 2020: Fertigstellung

2016: Eroffnung TZA
FhG-IGCV-Gebaude MRM-Gebaude

M-A-I| CAMPUS
CARBON CARBON 4']

2012-2017: Spitzencluster 2017-2022: CC 4.0

WISSENSTRANSFER
REGION AUGSBURG

2018-2023: WIiR
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Augsburg Innovationspark

Synergien am Standort bayme vbm )
. @30 LO LO Die bayerischen Metall- und Elektro-Arbeitgeber g?’ w
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Universitat = O - bayern () innovatiy s
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niversity /— w
 Fraunhofer VY
UNITED
Grundlagenforschung Angewandte Forschung Industrielle Entwicklung

Leichtbauwerkstoffe

Digitalisierung der Wertschopfungskette(n)

Nutzung Kinstlicher Intelligenz entlang der Wertschopfungskette(n)
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Motivation und Ziele

Zentrale Ergebnisse der krzlich durchgefuhrten KIPro Studie:

« Potentiale von Kl zur werkstoffgerechten Produktion miussen erschlossen werden
« Unternehmen klagen Uber Mangel an ,guten” Daten

* Fehlen von standardisierten Schnittstellen und eigenen Experten im Umfeld der K
« Keine Weiterbildungs- oder Ausbildungsprogramme

Im KI-Produktionsnetzwerks sollen daher zwei wesentliche Aspekte adressiert werden:
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Die notwendigen Technologien und Konzepte Das Wissen und die Fahigkeiten
werden erforscht bzw. entwickelt werden in die Industrie transferiert.
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Vision und Struktur

Vision: Einsatz von Kl zur hochmodularen werkstoffoptimierten Produktion

Werkstoffe

Kl Assistenz
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Vision und Struktur

Vision: Einsatz von Kl zur hochmodularen werkstoffoptimierten Produktion

Generative Designmethoden und ca. 5000m? Human Centered Production
Werkstoffentwicklung LU 0 ‘ Technologies
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Digitale Zwillinge fur Werkstoff,
Prozesse, Produktionsnetzwerk

und Produkt Resiliente Werkstofftechnologien

und Wertschopfungsnetzwerke

Lernende Fertigungsprozesse & Selbstorganisierende Prozess-
Closed-Loop Regelung routenplanung

Quelle: bmw.com
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Vision und Struktur
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Centered

Kl in digitalen
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Organisationsform

Bayerisches Staatsministerium fir
Wissenschaft und Kunst

Bayerisches Staatsministerium fir
Wirtschaft, Landesentwicklung und Energie

46 Mio. Euro 46 Mio. Euro
30 Mio. Euro FE IR 34 Mio. Euro 12 Mio. Euro
Euro Euro
(Verbund-) FhG DLR Universitit HAW
Forschungsprojekte  IGCV ZLP Augsburg - Augsburg

Anbindung Gemeinsame Forschungsinfrastruktur Anbindung
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Organisationsform
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Hochschule Augsburg
University of Applied Sciences

| KI Produktionsnetzwerk
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Zeitplan und Projekte

Forschungsprojekte

Verbundforschungsprojekte aus Landes-, Bundes- und EU-Calls

Personal & Investitionen

Ausbau-

Aufbauphase phase

Voller Stellenumfang

Infrastruktur fiir das Ki-Produktionsnetzwerk

Aufbau-
phase

Planung Betriebsphase

16 | KI Produktionsnetzwerk lN k



Zeitplan und Projekte

Projektname (Beteiligung)

SmartCut (Sause)
Kognia (Reif)

AICUT (Reif)

KoARob (Reif)
MindBot (André)

KI Kompetenzentwicklung (André)
CPS4EU (Bauer)
CESS/KVBD (Bauer)
RACMC (Koch)
Asterix (Drechlser)
DiDa?-AFP (Drechlser)
COBAIN (Drechlser)
SaMoA (Drechlser)
Tasteful (Drechlser)

ADMORPH (Drechlser)
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Zeitplan und Projekte

Projektname (Beteiligung) Resiliente Generative Lernende Fertigungs- Digitale Zwillinge flr Human Centered Selbstorganisierende Status
Werkstofftechnologien Designmethoden und prozesse & Closed-Loop Produkt, Werkstoff, Production Prozessroutenplanung
und Wertschdpfungs- Werkstoffentwicklung Produktion Prozess und Technologies
netzwerke Produktionsnetzwerk

277
272
272
272
272
277
277

???
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Aktueller Projektstatus im Kl-Produktionsnetzwerk (Universitat Augsburg)

Projekt SmartCUT .
;‘ S— Finanziert durch: KM E
\ e et = ° Echtzeitiberwachung
e == ° Predictive Maintenance
= SN, ©  Predictive Quality
y it Tool Monitoring A=|J0T=C
BCMtec GmbH
(77 S ommnst, ., '
HUFSCHMIED
ZERSPANUNGSSYSTEME
A0 I @@=
y 4 | m™
Nutzung von Sensorik zur ‘ E “ “A
Uberwachung der
zerspanenden Bearbeitung .
« Datenfusion verschiedener prom:cron
Sensorsysteme BIERSALK wireless solutions

https://www.uni-augsburg.de/de/campusleben/neuigkeiten/2021/07/12/4573/

[ ]
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https://www.uni-augsburg.de/de/campusleben/neuigkeiten/2021/07/12/4573/

Zeitplan und Projekte

Projekt Mindbot

« Angenehmere Zusammenarbeit
zwischen Mensch und Roboter

* Fo6rderung des menschlichen
Wohlbefindens und Gesundheit

<<<<< | STIIMA
| o N
E\"ilaNostra JFamigtia = 7
"""" Sistemi e Tecnologie Industriali Intelligenti
UNIVERSITA DEGLI STUDI per il Manifatturiero Avanzato
DI MILANO f

» Personalisierung von Cobots zur Foérderung
der Mot_lvatlon des Pr_oduktlonsar_belters gb BioRICS 'F[l";"‘m: g:lv;{;igmm%
« Strategien zur Vermeidung negativer ' 4 eigne St RSN S ooy
Erfahrungen wie Angste, Stress, Langeweile

[ J
. niversita ey
und_,EmPath.le . KUKA lN k Egﬁlg;:%t KB I MIROVINSKOGASUSTAVA
» Berucksichtigung der besonderen Bedtrfnisse ‘y
benachteiligter Personen https://www.uni-augsburg.de/de/fakultaet/fai/informatik/prof/hcm/forschung/mindbot/

Gefordert durch European Union’s Horizon 2020 research and innovation
programme grant agreement No 847926.

N [ ]
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Zeitplan und Projekte

A — Verbundforderprojekte B — Direkte Kooperationsprojekte C — Mitgliedschaft im ,Betreibermodell*

Friction Stir Welding

®
Universitit
w k Augsburg
University

Prozessiiberwachung

|
Z Fraunhofer 277

Formgebende Prozesse

DLR

Zustands- und
Prozessiiberwachung bei
foudi-mediacenter.com] Formgebenden Prozessen

« Aktive Zusammenfiihrung von » Aktuell Nutzung der ,etablierten” » Laufende Gespréche mit einigen
Forschungskonsortien Transfereinrichtungen Unternehmen zu Mitgliedschaft im
« Weitere Ideen und Vorhaben jederzeit o Zukunftlg ,,einfaCheS“ Buchen von Flachen Betreibermodell
maéglich und erwiinscht! und Anlagen in der gemeinsamen « Perspektivisch angedacht fiir alle
Forschungsinfrastruktur interessierten Unternehmen

21 | KI Produktionsnetzwerk lN k
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Vielen Dank fur die

Aufmerksamkeit!

Prof. Dr. Markus Sause

Direktor KI-Produktionsnetzwerk
Mechanical Engineering

Institut fir Materials Resource Management

markus.sause@mrm.uni-augsburg.de

https://www.ki-produktionsnetzwerk-bayern.de/
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